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产品介绍与EET软件
的使用

01

PART ONE



产品介绍

MODULE ONE



设计电梯产品的初衷?？

产品介绍
功能与优点



李老师的脑洞



仿真系统的功能不仅可以用来学习。使用仿真进行
调试，可以减少实物调试的危险和损失。

可以设想，没有仿真调试我们要如何验证电梯程序？

产品介绍
功能与优点



产品主要由PM125，电源，CM1243 ，PLC、显示器等组成

背部有工控机、加
密狗等

➢ S7-1200  PLC （S7-1214C  

DC/DC/DC）

➢ CM1243-5（DP主

站）

➢ DP从站—PM125

产品介绍
功能与优点



阶梯式

学习

直

观

安全

产品介绍
功能与优点



三部六层

六部十层

两部六层

产品介绍
功能与优点

单部六层

工程之冕

提升↑



EET软件的使用

MODULE TWO



运用 E E T 软件 ， 可进 行单 步四

层、单步六层、两部六层、三

部六层、三部十层、六部十层

等模型进行仿真。

EET软件
运用 T I A 软件进行组态，编程通过

与 E E T 仿真系统进行通讯，来模 拟

真实 的电 梯运 转过 程。 T I A 软件 的

版本大家根据每年大赛要求的版本

进行下载。

EET软件的使用
软件构成部分

TIA 软件



系统构成
E E T软件的安装



打开 E E T软件前需要插入加密狗，否则软件无法正常

使用，然后打开 E E T软件有多种模型可供选择，选择

需要的模型，点击“确认”即可。

系统构成
E E T软件的使用



运行信号显示

楼层呼梯信号

轿厢选层信号

功能选择区域

3D显示区域 Tip：鼠标滚轮——放大缩小电梯
右键按住拖动——旋转电梯视角

系统构成
E E T软件的界面介绍



通过点击“D P RO德普教育”，可以看到软件

使用的版本号，相关的信息。

系统构成
E E T软件的界面介绍



在功能选择区域，点击“手动操作”，对电梯模型进行

手动操作，点击“传感器监测”，可以监视各个传感器

的状态

系统构成
E E T软件的手动操作

手动操作

传感器监视



在“用户配置”中可配置模拟乘客，在外控模式下自动

给出脉冲模拟乘客行为。  

系统构成
E E T软件的评分系统



在“评分系统”中对操作动作进行规定并设置相应的分

值比例。  

系统构成
E E T软件的评分系统



使用演示

系统构成
E E T软件的使用



系统构成
电梯电机电气原理图

符号 含义

1A 1级加速

2A 1级制动减速

3A 2级制动减速

4A 3级制动减速

YA 抱闸制动回路

SK 上行接触器

XK 下行接触器

KK 高速运行

MK 低速运行
交流双速电梯主驱动系统原理图



练习一
E E T软件手控模式的使用

Q：叙述检修模式下对运动有哪些影响？

电梯三级制动的现实意义 ?

1 .学员自己操作手控模式来控制电梯，观察运

行过程中传感器的状态，探索其运行逻辑。

2 .使用D P通讯模式导出变量表，用u盘拷贝到

上位机上以供使用

3 .制作一个1 S开始的从一楼到六楼的乘客的工

程文件，并保存到桌面。（勾选启用客流模型）

30min



EET与PLC的通讯
02

PART TWO



EET与PLC的通讯
D P通讯、以太网通讯

通讯
方式

DP通讯

以太网
通讯



DP通讯

MODULE ONE



➢ 采用Profibus DP方式通讯时，上位机与PLC、WICC站与PLC直

接通过以太网连接，PLC与被控对象采用Profibus DP通讯协议

来实现连接；

➢ 新版本的1215PLC支持双网口，不需要使用交换机，而老版本

的PLC则需要使用交换机。

➢ 操作：请同学把设备按照右图拓扑进行连接，无需连接WINCC。

上位机

EET与PLC的通讯
硬件连接——D P通讯



EET与PLC的通讯
D P通讯——设置上位机地址

在PC端找到“网络和INTERNET”然后点击其画面中的“更改设配器选项”，找到以太

网，右键找到“属性”设置“internet协议版本4”，设置IP地址，要保证在之后的组态

中与设备的IP地址要在同一网段，但不能相同。



EET与PLC的通讯
D P通讯——创建项目

双击TIA Portal。选择“创建新项目”，输入项目名称，选择路径，进行项目的创建；



EET与PLC的通讯

创建完新项目后，打开项目视图，点击左侧项目树中的“添加新设备”

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

选择控制器，并选择对应的硬件版本，要查看实际CPU的订货号及硬件版本，这里可以在PLC的侧面看到

它的订货号，对于版本号的选择，在我们不确定的情况下，我们尽量选择低版本，例如此处我们选择4.0的

版本，这是由于高版本硬件可以兼容低的软件的。

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

在设备视图中我们能看到已经组态好的 CPU，选中 CPU 的“PROFINET 接口”并右键找到属性，将“以

太网地址”设为相应的 IP 地址与子网掩码。

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

在项目树中的在线访问中，选择相应的以太网接口查看PLC的地址。

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

添加模拟量输出信号板模块。在左侧“硬件目录”中，依次选择“信号板”—“AQ”—“AQ

1x12BIT”，找到与实际订货号相符的模拟量输出信号板模块，将其拖拽到到项目中

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

在硬件目录下的“通信模块”中找到“PROFIBUS”—“CM1243-5”，

找到与实际订货号相符的通讯模块，将其拖拽到到项目中

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

接下来添加PM125模块，首次添加PM125时，需要在“选项”-“管理通用站描述文件”

中，点击右侧的三个点，找到要添加模块的GSD文件，勾选后安装即可。

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

在“网络视图”中，在硬件目录下输入“PM125”并回车，选择显示的“PM125”并将其拖放至

工作区。

D P通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯

在“设备视图”下双击CM1243-5上的DP接口查看一下其地址（保证不和PM125模

块冲突），正常保持默认即可；

D P通讯——分配主站地址



EET与PLC的通讯

在“设备与网络中”双击“PM125”，双击其DP接口，修改地址（保证和真实模块上的地址一

致并且和主站地址不冲突）

D P通讯——分配从站地址



EET与PLC的通讯

在“网络视图”下单击“PM125”模块中的“未分配”选择“CM1243-5DP接口”建立两者

的连接,双击PM125模块进入设备视图

D P通讯——拓扑连接



在PM125中添加三个通用模块，一个通用模块就是一个数据传输通道

36个输入BOOL量的传输通道

IW输入模拟量的传输通道

40个输出BOOL量的传输通道

EET与PLC的通讯
D P通讯——P M 1 2 5配置



给三个模块配置I/O地址输入输出类型，模块_1选择输入，模块_2选择输入，模块_3选择输出

EET与PLC的通讯
D P通讯——P M 1 2 5配置



输入标识符
1个字节

输入变量（用户数据）
1字节（byte）=8位（bit）

输出标识符
1个字节

输出用户数据
长度

1个字节

输出变量（用户数据）
1字节（byte）=8位（bit）

➢ 输入数据

➢ 输出数据

EET与PLC的通讯
D P通讯——P M 1 2 5配置

36个bool数字量、1个word模拟量

40个bool数字量



EET与PLC的通讯
D P通讯——P M 1 2 5配置

三个模块的参考配置如上



EET与PLC的通讯

在EET软件中的新建两个输入输出变量表，导入EXCEL表格中的输入输出变量，，

并为其分配地址。

其中输入包括36个数字量、1个模拟量；输出包括40个数字量。

输入的起始地址要从I3.0开始，输出的起始地址要从Q4.0开始。

D P通讯——建立 I / O表



EET与PLC的通讯

其中我们要注意最后一个模拟量数据类型为“WORD”类型。

D P通讯——建立 I / O表



练习二
D P通讯方式的组态

1 .学员在自己的电脑上进行操作，进行设备组

态， I / O表的建立。

30min

Q：在D P从站三个通用模块中，我们的地址

为什么只能从“2”或者更大的数字开始 ?

I / O 表中的地址为什么输入是从 I 3 . 0开

始的，输出是从Q 4 . 0开始的？



EET与PLC的通讯

在Main[OB1]中编写如上两段程序。其中，程序段1可实现IO数据传输，

IB2中的值传递给QB2；程序段2实现所要发送的字节数设置，将数值

5赋值给QB3；

D P通讯——数据传输程序



EET与PLC的通讯

注：IB2由I2.0、 I2.1、 I2.2、 I2.3、 I2.4、 I2.5、 I2.6、 I2.7这8个位组成

D P通讯——数据传输过程

IB2

QB2 QB3 QB4..….

IB3……



EET与PLC的通讯

通过在EET中，按下一层上呼按钮测试通讯是否成功，成功后其他变量

通讯与此相同。

D P通讯——通讯测试程序



EET与PLC的通讯

点击“编译”，编译无误时点击下载，选择PG/PC接口类型，选择PG/PC

接口对应的电脑网卡接口子网的连接方式，点击“开始搜索”，搜索到设

备，选中设备点击“下载”。

D P通讯——通讯测试程序



EET与PLC的通讯

在EET软件中选择DP通讯，然后配置DP通讯，此时COM口

应按照实际选择，其它值默认即可。

D P通讯——E E T通讯



EET与PLC的通讯

可在工控机的设备管理器中查看COM口。

D P通讯——查看CO M口



EET与PLC的通讯

选择“外控模式”并点击“运行”测试电梯运行状况，点击一层

呼梯按钮，指示灯点亮，如上图所示，说明通讯成功。

D P通讯——E E T通讯



练习三
D P通讯方式实现

1 .学员在自己的电脑上进行操作，进行D B通

讯程序的编写和测试，遇到问题及时提问。

15min



以太网通讯

MODULE TWO



➢ 采用以太网方式通讯时，在整个系统中，HMI站与

PLC、上位机、仿真对象之间直接通过以太网连接。

➢ 通常需要交换机。

➢ 操作：请同学按照右图网络拓扑进行连接（无需连

接WINCC）。

上位机

EET与PLC的通讯
硬件连接——以太网通讯



EET与PLC的通讯
以太网通讯——创建项目



EET与PLC的通讯

同样的添加控制器，但是选择非指定的CPU1200，版本号依旧按照我们前面所说

的选择一个低版本，点击确定。

以太网通讯——硬件组态（另一种硬件组态的方式，此法只适用于有设备的情况下）



EET与PLC的通讯

在设备视图下，我们点击“获取”

以太网通讯——硬件组态（另一种硬件组态的方式，此法只适用于有设备的情况下）



EET与PLC的通讯

网卡的选择，我们在DP通讯时已经设置过PC/PG接口，这里就不需要再选择啦，

直接点击“开始搜素”即可，出现访问到的PLC后，点击检测即可。

以太网通讯——硬件组态（另一种硬件组态的方式，此法只适用于有设备的情况下）



EET与PLC的通讯

读取上来的硬件组态如图所示，能够讲真实的硬件版本，订货号，所连接的模

块完整的读取上来，使用起来非常方便，当然此方法也能在DP通讯中使用。

以太网通讯——硬件组态（另一种硬件组态的方式，此法只适用于有设备的情况下）



EET与PLC的通讯

Q:读取上来的CM1243-5我们用不到是否要将其删去？

以太网通讯——硬件组态



EET与PLC的通讯
以太网通讯——地址分配

输入数据

输出数据

数字量（BOOL） 模拟量（WORD）

数字量（BOOL） 模拟量（WORD）

以太网通讯中，没有输入输出标识符的概念，仅有数字量模拟量的概念



EET与PLC的通讯

新建两个DB块用来存储我们的输入、输出数据，建好后，如同DB通讯中一样将

变量复制到DB块变量中，注意DB块的序号和EET中一致；

注： 1号梯当前载重量的数据类型为word类型

以太网通讯——新建输入、输出D B块



EET与PLC的通讯

右击新建好的数据块，选择“属性”在弹出的对话框中，属性栏中将“优化的块访问”

前面框中的√给去掉；

以太网通讯——更改数据块属性



EET与PLC的通讯

更改完成后，进行一个编译操作，即可显示

变量的偏移量地址

以太网通讯——更改数据块属性



EET与PLC的通讯

右击项目树下的PLC选项，选择“属性”；在弹出的对话框中选择“常规

-防护与安全-连接机制”将“允许来自远程对象的PUT/GET通信访问”前

面的框打上“√”；

以太网通讯——设置P LC的连接机制



EET与PLC的通讯

在Main函数中编写如上图所示的调试程序，编译成功后，

下载到PLC中。

以太网通讯——通讯测试程序



EET与PLC的通讯

将 EET 软件打开，通讯设置选择“Ethernet”，配置 PLC 的 IP 地址以及 DB

块编号。点击“Connect Test”连接测试成功，点击“确定”。

以太网通讯——E E T通讯



EET与PLC的通讯
以太网通讯——E E T通讯

选择“外控模式”并点击“运行”测试电梯运行状况，点击一层

呼梯按钮，指示灯点亮，如上图所示，说明通讯成功。



练习五
以太网通讯方式的实现

Q：为什么要将优化的块访问取消勾选？

1 .学员在自己的电脑上进行操作，进行以太网

通讯程序的编写和测试，遇到问题及时提问。

30min



电梯初始化程序编写
03

PART THREE



了解初始化

MODULE ONE



电梯初始化程序编写

• WHY-要初始化？

• HOW-电梯初始化？

• WHEN-进行初始化？

了解初始化——W H Y  W H E N  H O W



电梯初始化程序编写

• 为什么要初始化？

重要功能之一是：由于电梯刚开始运行时，PLC并不知道电梯在第
几层，故需要通过初始化确定电梯所处位置，而后进行正常的工作。

了解初始化——W H Y  W H E N  H O W



电梯初始化程序编写

• 什么时候进行初始化？

1.电梯初次运行时需要进行初始化

2.电梯故障检修完成后需要进行初始化

了解初始化——W H Y  W H E N  H O W



电梯初始化程序编写

• 如何进行电梯初始化？

1.向下初始化

2.向上初始化

了解初始化——W H Y  W H E N  H O W



电梯初始化程序编写

初始化要求：
电梯初始 化需要 可以设定初始化

方向，以及初始化楼层。

初始化方 式是低 速撞一 限位，然

后高速反 向，最 后到达 指定的初

始化楼层停车。

TIP：每年初始化要求可能
有所不同，注重掌握原理。

了解初始化——W H Y  W H E N  H O W
下行初始化？

开始初始化

电梯慢速下行

电梯快速上行

下行初始化完成

否是

赛题初始化逻辑图

是否到达下一限位

是

否

是否到达1层？

是

否

楼层计为1层

是否到目标层？

是

触发下平层加一层

否

电梯慢速上行

电梯快速下行

上行初始化完成

是否到达上一限位

是

否

是否到达6层？

是

否

楼层计为6层

是否到目标层？

是

触发上平层减一层

否

自动运行信号

发出准备就绪信号



实现目标演示



初始化程序编写

MODULE TWO



电梯初始化程序编写
初始化——程序编写

在PLC通讯程序中，新建一个FC块，命名为初始化程序。并在Main函数中调用。



电梯初始化程序编写
初始化——程序编写

在初始化函数中编写第一段程序，其目的是收到自动运行信号，电梯开始初始化并且复

位当前楼层。



➢ 程序段2

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写

电梯慢速下行

电梯快速上行

下行初始化完成

是否到达下一限位

是

否

是否到达1层？

是

否

楼层计为1层

是否到目标层？

是

触发下平层加一层

否



➢ 程序段2

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写

电梯慢速下行

电梯快速上行

下行初始化完成

是否到达下一限位

是

否

是否到达1层？

是

否

楼层计为1层

是否到目标层？

是

触发下平层加一层

否



➢ 程序段2

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写

电梯慢速下行

电梯快速上行

下行初始化完成

是否到达下一限位

是

否

是否到达1层？

是

否

楼层计为1层

是否到目标层？

是

触发下平层加一层

否



➢ 程序段2

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写

电梯慢速下行

电梯快速上行

下行初始化完成

是否到达下一限位

是

否

是否到达1层？

是

否

楼层计为1层

是否到目标层？

是

触发下平层加一层

否



➢ 程序段3

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写

数码管程序的编写和上行初始化程序编写，课上不做硬性要

求，但要求大家课后尝试编程。这是参赛必备的能力。 程序编写完成后，编译并下载。



➢ 打开EET软件，在用户配置中配置一个人物，勾选启用客流模型，保存并退出

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写



➢ 设置中点击Ethernet选择确定

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写



➢ 然后在弹出的对话框中做出如下配置，其他的缺省（不动）

1

连接失败

连接成功

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写



➢ 点击PLC控制按钮和开始运行按钮，电梯即可自动运行

电梯初始化程序编写
初始化——程序编写



练习五
以太网通讯方式的实现

完成电梯下行初始化程序的编写，并在 E E T软

件中进行验证，达到开始演示视频的效果。

⭐学有余力的同学可继续编写数码管与上行

初始化程序，在E E T软件中验证。

45min



WINCC画面制作
04

PART FOUR



WINCC画面制作

1.在自动化解决方案的流程中，工程配置的成本会占总成本的一半，若想大幅度降低

成本，需要一个像 SIMATIC WinCC 这样简单且高效的工具来提供组态及监控画面的设计

绘制。

2.比赛过程中，无法操作工控机，人机界面可以提供操作界面，监控电梯运行的状态。

W I N CC画面的意义



WINCC画面制作
W I N CC——实物接线

WINCC画面设计目标：



WINCC画面制作
W I N CC——实物接线

硬件连接

使用过程中我们都要进行如上的

连接。

WinCC站

（触摸屏）

工程师

站

（程序

编写、

下载）



WINCC画面制作

首先要在PG/PC 接口中选择S7ONLINE,其目的是运行WINCC访问电脑的网口，从而方便进行HMI的

模拟。

W I N CC画面的H M I变量连接



WINCC画面制作

在硬件目录中找到PC系统，依次选择“常规PC” “PC station”，双击添加。

W I N CC画面的硬件组态



WINCC画面制作

在硬件目录下找到SIMATIC HMI应用软件，添加WinCC RT Advanced

W I N CC画面的硬件组态



WINCC画面制作

在硬件目录下找到“通信模块”,依次选“PROFINET/Ethernet”—

“常规IE”，点击添加。

W I N CC画面的硬件组态



WINCC画面制作

点击添加的“常规 IE”以太网口，在“属性”→“常规”→“以太网地址”进行 IP 地址的配置。

此处的 IP 地址需要与上位机的 IP 地址一致，且与 PLC 的 IP 地址在同一网段。

W I N CC画面的硬件组态



WINCC画面制作

切换至“网络视图”，选择“连接”选择“HMI”连接。鼠标选中 PLC 网口（不松鼠标）拖出一

条总线，将其连接至 PC 的网口。可以看到 PLC 与 PC 建立了 HMI 连接并且高亮显示。

W I N CC画面的硬件组态



练习八
W I N CC硬件组态

1 .学员在自己的电脑上进行操作，按照所讲解

的步骤进行W I N CC硬件的组态。

15min

思考：为什么组态“常规 I E”时 I P 地址需要

与上位机的  I P 地址一致？



WINCC画面制作

接下进行HIM连接配置→在“项目树”中选择“PC 项目” →“HMI_RT_1” →“连接”查看 HMI 连

接的建立，其中在“参数”中 HMI 访问点的名称要与 PG/PC 接口访问点名称相同，默认为

“S7ONLINE”。

W I N CC画面的H M I变量连接



WINCC画面制作
W I N CC画面的H M I变量连接

下一步→“HMI_RT_1” →“HMI变量“→”默认变量表”，在默认变量表中拖入需要的参数，具

体可参考图中变量。



WINCC画面制作
W I N CC画面的添加

接下来→“画面” →“添加新画面“→点击进入”画面_1”，按照如图所示拖入各元素，类型文

本如②、IO域类型如③、指示灯类型如④、按钮类型如⑤。



WINCC画面制作
W I N CC画面的按钮制作

接下来进行文本域的定义→右键文本域进入属性→ 连接“变量”→修改类型为”输入/输

出”→格式”十进制”→勾选”前导零”→格式样式输入“99”



WINCC画面制作
W I N CC画面的按钮制作

另一个文本域需要改变类型为“输入“，否则会影响楼层计数。



WINCC画面制作
W I N CC画面的按钮制作

接下来定义指示灯→右键“圆形“进入”属性”→ 进入”显示”→“添加新外观“类型为”外观”→

绑定“变量“→设置变量为0为白色，为1为绿色。



WINCC画面制作
W I N CC画面的按钮制作

接下来定义按钮→右键“按钮“进入”属性”→ 进入”事件”→在单击中设置停止运行系统。



WINCC画面制作
W I N CC画面的按钮制作

向上初始化按钮，则是按下鼠标左键时置位位“上行初始化变量“。



WINCC画面制作
W I N CC画面的按钮制作

向下初始化按钮，则是按下鼠标左键时复位位“上行初始化变量“。



WINCC画面制作

编写完成后，保证PLC程序下载完成并PLC启动的前提下，运行仿真

W I N CC画面的监控



WINCC画面制作

编写完成后，保证PLC程序下载完成并PLC启动的前提下，运行仿真

W I N CC画面的监控



WINCC画面制作

实现效果

W I N CC画面的监控



练习八
W I N CC画面制作的实现

1.学员在自己的电脑上进行操作，按

照所讲解的步骤对WINCC画面进行

组态，然后运行仿真，对电梯的运行

状态进行监控。
45min



知工业之美 解教育之道

THANK  YOU 
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