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标记 处数

设计

制图

审核

分  区 更改文件号 签名

标准化

工艺

年 月 日 阶段标记

共    张   第    张

部件代号

部件
名称

归档

签名

日期

S

批准

武汉华中数控股份有限公司

V1.0

PLC输入输出图

1 1

30

2
2.本页采用的导线均为0.35mm  BU Cu;

说明：
        
 1.所用导线均为多股铜线（Cu）;

注:以上接线对应70-1页I/O板

0（X00.0）

1（X00.1）

2（X00.2）

3（X00.3）

4（X00.4）

5（X00.5）

6（X00.6）

7（X00.7）

INPUT

HIO-1011N

X00

0（X04.0）

1（X04.1）

2（X04.2）

3（X04.3）

4（X04.4）

5（X04.5）

6（X04.6）

7（X04.7）

INPUT

HIO-1011P

X04

0（X01.0）

1（X01.1）

2（X01.2）

3（X01.3）

4（X01.4）

5（X01.5）

6（X01.6）

7（X01.7）

INPUT

HIO-1011N

X01

0（Y00.0）

1（Y00.1）

2（Y00.2）

3（Y00.3）

4（Y00.4）

5（Y00.5）

6（Y00.6）

7（Y00.7）

OUTPUT

HIO-1021N

Y00

外部运行允许

空开OK

X轴参考点

Y轴参考点

Z轴参考点

工作灯

主轴正转

Z轴抱闸

刀具冷却强电

电机冷却强电

B轴锁紧

超程解除

101
02/01/D4

主轴报警

+T-KA1
9 5

+M-SQX1

+M-SQX3

+M-SQY1

+M-SQY3

+M-SQZ1

+M-SQZ3

101
02/01/D4

X轴正限位

X轴负限位

Y轴正限位

Y轴负限位

Z轴正限位

Z轴负限位

+M-SQX2

+M-SQY2

+M-SQZ2

B轴正限位

B轴负限位

B轴参考点

C轴参考点

+M-SQB2

+M-SQC2

101 24V1
02/01/D402/01/D4

+M-SQY2

+M-SQZ2

C轴锁紧

HNC-848


